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(57) Abstract: The invention relates to cMarine-fiee polyoleGn-based plastisols'or oiganosols and to methods for producing the 
^= same. Accoiding to the invention, the fdastiscd or organosol consists of the following: (a) a findy-dispersed polyolefia in (b) a dis- 
^= peision agent in quantities of 60 to 800 parts by weight, in relation to 100 parts by weight polyolefin a), made up of monomers which 
^5 are capable of polyaddition or which are polymerisaMe and copolymerisabte, and/or oligomers and/or prepolymeis and optionally, 
liq™d softeners; and (c) an initiator sy^m which is suitable for the desired polyaddition and/or polymerisation and copolymerisation 
aa in quantities known per se; (d) optionally, up to 700 parts by weight inert fillers and other usual additives and anxiliaiy substances, in 
relation to 100 parts by weight polyolefin a); and Is produced in certain conditions. The result is a chlorine-fiee plastisol or organosol 
which is storage-resistant at room temperature and which gelates at high temperatures. The inventive plastisols or organosols are 
suitable for many applkations and represent an advantageous alternative to the plastisols currentiy in use, e.g. PVC-based plastisols, 
. since th^ guarantee a number of different combinations of properties. 

(57) Zusammenfossung: Die Eifindung betriffi chlor&eie Plastisole bzw. Oiganosole auf Polyolefin-Basis and Vei&hren zur Her- 
tf} stellung. ErfindungsgemaB besteht das Plastisol bzw. Oiganosol aus (a) einem fdndispeigierten Polyolefin in, (b) einem Dispersions- 

mittel in Mengen von 60 bis 800 Gew.-Teilen, bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a), zusammengesetzt aus polyadditions^igen 
^2 Oder polymerisierbaren and copolymerisieibaien Monomeren, ond/oder Oligomeren und/oder Prepolymercn sowie gegebenenfalls 
^ fiUssigen Weichmachem sowie, (c) einem fih-die gewiinschte Polyaddition und/oder Polymerisation und Copolymerisation gedgne- 
^ ten Initiator-System in an sich bekannten Mengen and (d) gegebenenfalls bis zu 700 Gew.-Teilen inerten FuUstofifen sowie weiteren 
2 QbHchen Zusatz- and Ifilfsstoffen, bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a), das unter bestinunten Bedingungen hergestellt wird. 

Damit erh^t man ein bei Raumtemperatur tagerstabiles und bd ErwSrmen auf hOhere Temperaturen gelierendes chlorfieies Plastisol 

bzw. Oiganosol. Durch die GewShrleistung von vielfaltigen Eigenschaftskombinationen sind die erfindungsgemilBen Plastisole bzw. 

Oiganosole fiir viele Anwendungen geeignet und steUen eine vorteilhafte Alternative zu derzeit verwendeten Plasdsolen, insbeson- 
^ dere auf PVC-Basis, dar. 
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Chlorfreles Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefin-Basis und Verfahren zur Her- 
stetlung 

Die Erfindung betrifR chlorfreie Plastisole bzw. Organosole auf Polyolefin-Basis und 
Verfahren zur Herstellung. 

Unter Plastisolen bzw. Organosolen werden im allgemeinen Dispersionen von fein- 
teliigen Kunststoffpulvem in Weichmachem verstanden, welche beim Envarmen auf 
h6here Temperaturen aushSrten bzw. gelieren. Die derzett in der Praxis gebrauchli- 
chen Organosole bzw. Plastisole bestehen in der Regei aus feinteiligem 

- Polyvinylchlorid (PVC). 

- Polyvinylchlorid-Vinylacetat-Copolymeren (PVC/PVAc), 

- Polymethylmethacrylat (PMMA) und 

- Polyalkylmethacrylat (PAMA) z.B. Poiymethylmethacrylatcopoiymeren, 

welches in einem flQssigen Weichmacher dispergiert ist und eine Paste bildet. 
Fur eine gewunschte Beeinflussung von Verarbeitungs- und Anwendungseigen- 
schaflen werden die Pasten audi mit polymerisations- bzw. copolymerisationsfahi- 
gen mehrfunktionellen Monomeren, Oligomeren oder Prepolymeren und entspre- 
chenden Initiator-Systemen versetzL 

Die so erhaltenen Plastisole bzw. Organosole finden fur die verschiedensten Zwek- 
ke Anwendung, insbesondere als Dichtungs- und Schallisolationsmasse, als Kraft^ 
fahrzeug-Unterbodenschutz, als Korrosionsschutzuberzuge fur Metalle, als Be- 
schichtung von Metallblechbandem (coil coating), zum ImprSgnieren und Beschich- 

■ 

ten von Substraten aus Textiimaterialien und Papier» als SchluBstrichmassen bei 
PVC-FuBbodenbeschichtungen, als Kabelisolierungen u.v.a. 

Bei alien diesen Anwendungen konnten sich die Plastisole bzw. Organosole auf 
PMMA- und PAMA-Basis trotz ihrer guten Umweltvertraglichkeit gegenuber PVC- 
haltigen Plastisolen bzw. Organosolen aus den verschiedensten Grunden nicht 
durchsetzen. So z.B. ergeben Plastisole bzw. Organosole auf PMMA- oder PAMA- 
Basis nach dem Ausgelieren bei ca. ISO^'C einen stabilen Oberzug. Nach dem Ab- 
kuhlen des Uberzugs auf Raumtemperatur tritt jedoch das Problem auf, dass im 
Material enthaltene Weichmacher ausbiuten. Dieses Phanomen ist t)esonders aus 
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gepragt bei Phthalsaureester-Weichmachem, die am haufigsten verwendet werden. 

Durch Verbesserung der Kompatibilitat der Polymere bzw. Copolymere mit Phthal- 
saureester-Welchmachem gelingt es, einen stabilen Oberzug herzustellen. Dazu 
wird der Anteil an AcrylsSureester oder Methacrylsaureester hSherer Alkohole im 
Copolymeren mit Methylmethacrylat erhoht 

In diesem Fall tritt aber das Problem auf, dass keine SprQhbeschichtung mehr 
durchgefuhrt werden kann. well die Viskositdt des so hergestellten Plastisols inner- 
halb einer kurzen Zeit so erhoht wird. dass ein verfestigtes Produkt entsteht. 

Zur Verbesserung der Lagerf§higkeit wurde vprgeschlagen, Polymerteilchen mit 
grdOeren Durchmessem zu venvenden. Die Anwendung dieser MaBnahme ist na- 
tui^emsa begrenzl. well Polymerteitehen mit einem Druckmesser von mehr als 10 
pm zu Problemen beim Auftragen des Oberzuges (Verstopfling der SpruhdQse, Be- 
grenzung der VersprOhungsbreite) fuhren. Neben der begrenzten Lagerfahigkeit ha- 
ben sich vor ailem das schlechte Preis-ZLelstungsverhaltnis sowie die arbeitshygie- 
nischen Probieme bei der Herstellung und Verarbeitung von Plastisolen bzw. Orga- 
nosolen auf PMMA- oder PAMA-Basis als besonders nachteillg gegenQber den 
PVC-haltigen Plastisolen bzw. Organosolen enviesen. 

In diesem Zusammenhang werden z.Z fDr die o.g. Anwendungen hauptsSchlich 
PVC-haltige Plastisole bzw. Organosole verwendet. 

Bei der Herstellung und Anwendung von PVC-haKigen Plastisolen bzw. Organosolen 
treten jedoch eine Reihe von schwerwiegenden Problemen auf. So z.B. kSnnen Mo- 
nomer-Reste im PVC. bereits bei der Verarbeitung. Personen gefahrden. Bei der 
Anwendung von PVC-haltigen Plastisolen bzw. Organosolen ist es nachteilig, dass 
das PVC sowohl wSmne- als auch lichtempfindlich ist und zur Abspaltung von Chlor- 
wasserstoff nelgt. Die Abspaltung von Chlonvasserstoff stellt ein sehr emstes Pro- 
blem bei der Anwendung dar. well unter den herrschenden Geliertemperaturen 
eventuell firei werdender Chlonvasserstoff korrodierend wirkt und dabei metallische 
Substrate angreift. 
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Zur Behebung dieses Nachteils werden Warmestabilisatoren zugesetzt, die jedoch 
haufig toxisch sind und somit ein Gefahrenpotential bei der Applilotion und beim 
Gebrauch darstellen. 

Ein besonders schwerwiegendes Problem stellt die Entsorgung von Abfailen und 
gebrauchten Beschichtungen aus PVC-haltigen Plastisolen bzw. Organosolen dar. 
Bei einer thermischen Entsorgung entsteht Chlonvasserstoffgas (HCI) und polychlo- 
rierte Dibenzofurane und -dioxine. was zu ertieblichen Umweltproblemen fuhrt. 
Dementsprechend ist die Entsorgung von Abfallen und gebrauchten Beschichtungen 
aus PVC-haltigen Plastisolen bzw. Organosolen nur in Sonderdeponien unter er- 
heblichem Kostenaufwand m6glich. Dadurch wind auch eine erhebliche Verschlech- 
terung des Preis^eistungsvertiSltsnisses von PVC-Plastisolen bzw. Organosolen 
verursacht 

Es werden auch Anstrengungen untemommen, urn die Menge des entstehenden 
ChloHA^sserstoffgases bei der Verbrennung von PVC zu reduzieren. Bekannt ist das 
Einarbeiten in die Plastisole bzw. Organosole von relativ groBen Mengen an Verbin- 
dungen, die entstehendes Chiorwasserstof^s binden oder neutralisieren, wie z.B. 
Oxide, Carbonate, Hydroxide oder organische Sauresaize von Alkalimetallen oder 
Erdalkalimetallen. Dadurch tritt aber das Problem auf, dass die Plastisole bzw. Or- 
ganosole wegen der relativ hohen Viskositatszunahme nicht mehr durch Spruhbe- 
schichtung aufgebracht werden konnen sowie das qjezifische Gewicht der Be- 
schichtungen wesentlich erhfiht wird. 

Als chlorfreies Beschichtungsmaterial finden Polyolefine, insbesondere Poiyethylen, 
eine breite Anwendung. Polyethylenbeschichtungen zeichnen sich durch sehr gute 
Chemikalien- und Feuchtigkeitsbestandigkeit, hohe Elastizitat und Konxjsionsbe- 
standigkeit aus. Sie werden durch Schmelzfilmauflrag im Walzen- oder Extrusions- 
verfahren sowie durch Flammspritzen, elektrostatisches AufsprQhen oder Wirbel- 
slntem von Pulvem aufgebracht. Man hat auch versucht, vor allem Poiyethylen als 
Dispersion zu verarbeiten, da diese den Anwendungsbereich von Polyethylenbe- 
schichtungen betrSchtlich ausweiten. Dispersionsbeschichtungen sind nicht auf voll- 
fiachlges Auflragen beschrinkt. eignen sich sehr gut fur unregelmaBig gefonnte 
Oberfiachen sowie fOr spra'elle Auftragverfahren {z.B. Siebwalzen-Rackein). 
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Zur Herstellung von w^ssrigen Polyethylen-Dispersionen sind bereits verschiedene 
Vorschiage gemacht worden. So wird in der EP 0246729 die Herstellung einer wSss- 
rigen Dispersion aus einem hydrophoben. Polymer, d.li. aus einem Polyolefin Oder 
daraus abgeleiteten Copolymeren und einem wasserlOslichen themioplastischen 
Olefin-Copolymers, das Carboxylatgruppen enthilt (0,1 bis 5 mg/COO" g), beschrie- 
ben. In Verbindung mit anionischen oder nichtionischen oberflachenaktiven Agenzi- 
en, organischen Ldsungsmittein und Wasser, werden feste Polyolefin-Disperslonen 
ertialten, die durch zusStzliche Zugabe von Wasser in flie&fahige Dispersionen um- 
gewandelt werden kSnnen. Oeren Eignung als Oberzugsmaterial wird-zwar genannt, 
allerdings fehlen Aussagen Qber Schichtdicken, Trocknungsbedingungen und die 
Qualitdt der Beschichtungen. 

» 

Es isl auch bekannt. wSssrige PE-Dispersionen durch Suspendieren von feinteiligem 
PE-Pulver im Wasser mit HiWe von Netzmittein und Einarbeiten von Additiven zur 
Viskositatsemiedrigung, Thixotropiening und Koagolierung herzustellen [l^nststofFe 
59 (1969) 9 S. 545/549J. Als Folge des sehr hohen Preises von feinteiligem PE- 
Putvem haben solche Disper^onen ein sehr schlechtes Preis-/Leistungsverhaltnis 
[Kunststoffe 84 (1994) 11 S. 1611/1613J. 

Mittelviskose wdssrige Dispersionen aus Polyethylen, die als Papierbeschichtungen 
einsetzbar sind, werden mit HItfe eines Suspendiermittels aus einem Reaktionspro- 
dukt von Fettalkoholen mit Ethylenoxid in Kombination mit wasserldslichen, nichtio- 
nogenen Polymeren mit VerdickenM'rkung erhalten (DE-PS 3740155). 

Derartige Dispersionen haben den Nachteil, dass sie einen relativ geringen Fest- 
stoffgehalt (in der Regel 10 bis 40 %) aufWeisen und sich somit nur fur dunne lack- 
artige Beschichtungen (50 bis 500 pm) eignen. Ber der Verwendung als Dichtungs- 
masse und fQr dickere OberzQge besteht aufgrund des hohen Anteils an flQchtigen 
Bestandteilen die Gefahr der Bi'Idung von Blasen, Spannungsrissen usw. Desweite- 
ren ist es bekannt, dass die Haftung der Polyethylenfilme entscheidend von der 
Aufschmelztemperatur abhSngt Festhaftende OberzQge sind nur bei Temperaturen 
zwischen 200X und 230 "C erhaltlich, der Vorgang ist somit durch einen recht ho- 
hen Eneigiebedarf gekennzeichnet 

i 

Die stattfindende Volumenkontraktion als Folge der Kristallisation fOhrt bei PE-Be- 
schlchtungen. insbesondere beim Beschichten von folienartigen Substraten oder 
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von Textilien und Papier, welterhin zu starken Verzugs- und Verv/erfungserschei- 
nungen und somit zur Unbrauchbarkeit des Verbundes. 

Infolge des unpolaren Charakters von PE sind solche Beschichtungen auch nicht 
bedruck- und lackierbar. 

In der DE-OS 4331667 wird die Hersteilung eines Beschichtungsmaterlals auf Po- 
lyolefin-Basis beschrieben, nachdem Polyolefin-Pulver unter Durchsetzung eines 
Plasmagases wie Argon. Sauerstoff. Stickstoff, Vinylacetat. Acrylnitril mittels Hoch- 
frequenz- oder Mikrowellenanregung funktionallsiert werden. Durch Dispergierung 
solcherart behandelter Polyolelfin-Pulver in nichtsiedenden Weichmachem sollen 
Plastisole erhaltlich sein. die als Beschichtungsmaterialien geeignet sind. 

Mit solchen Plastisolen lassen sich jedoch keine brauchbaren Beschichtungen her- 
stellen, weil die Weichmachersolvatierung ungenQgend ist und nach kurzer Zeit eine 
intensive Weichmacherausblutung einsetzL 

Als Folge des hohen Preises von entsprechend feinteiligen PO-Pulvem liegt bei die- 
sen Plastisolen ein sehr ungOnstiges Preis/Leistungsverhaitnis vor. 

In DE 4435643 wird ein Stoffgemisch mit Plastisolcharakter beschrieben, das aus 
feindlspersem Pulver von Polyethylen und/oder ausgewShlten Ethylencopolymeren 
und einer als Weichmacher bezeichneten' flussigen Zusammensetzung aus nieder- 
molekularen Komponenten besteht, wobei die ven(vendeten Weichmacherzu- 
sammensetzungen aus gesSttigten und/oder olefinisch ungesSttigten Kohlenwasser- 
stoffverbindungen des Fettbereiches (FetlsSuren, Fettalkoholen und/oder deren De- 
rivate) das feindisperse Polymer bei der Geliertemperatur losen und nach dem Ab- 
kOhlen zu einem Piastigel mtv&n. 

Bei den so erhaltenen Plastisolen setzt bereits nach kurzer Zeit eine intensive 
Weichmacherausblutung ein, so daH keine brauchbaren Beschichtungen hergesteilt 
werden konnen. Des weiteren weisen diese Beschichtungen auch ungenQgende Ei- 
genschaften auf. 

Zur Behebung dieser Nachteile wurden in der parallelen Anmeldung DE 4435803 
Weichmacherzusammensetzungen vorgeschlagen, die ausschlieBlich oder zum Teil 
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aus reaktiven Komponenten bestehen, die bei Geliertemperaturen durch den Zusatz 
entsprechenden Initiator-Systemen unter MolekOlvetgnSBerung reagieren. 

Um ein brauchbares Plastisol zu erhalten, ist es bei beiden Anmeldungen erforder- 
lich, bei jeweiligen Geliertemperaturen und -zeit ein liomogenes Aufldsen des Poly- 
mers in der Weichmacherzusammensetzung zu en-eichen. Hierfur ist eine sehr feine 
Dispersitat des Polymers mit einer KomgrdBe mdglichst weit unterhalb 30 jim erfor- 
deriich. Bei groberer Dispersitdt (mittierer KomgrflBe > 30 um) kann eine ausr 
reichend homogene Ldsung des Polymers im Weichmacher. insbesondere bei rea- 
gierenden Weichmachem, nicht erreicht werden, was eine wesentliche Verschlech- 
terung der Eigenschaften der ausgelierten Beschichtung zur Folge hat. 

Am Markt werden zur Zeit Pulver aus verschiedenen Polyethylen- und Ethylenco- 
polymer-Typen mit eIner mittleren KomgrfiBe oberhalb 30 lum, allerdings mit einem 
mehrfach hdheren Preis im Vergleich zum Granulat-Preis, angeboten. Mit solchem 
Pulver hergeslellte Plastisole werden neben einem niedrigen Eigenschaftsniveau 
auch einen relativ hohen Preis und somit ein sehr ungQnstiges Preis/Leistungsver- 
haitnis aufweisen. Die vorgeschiagene Vemnahlung des Polymers in Gegenwart we- 
nigstens eines Anteils des Weichmachers, z.B. in einem gekuhlten Extaider, fOhrt im 
allgemeinen zu einer groben Dispergierung des Polymers und somit zu einem noch 
schlechteren Ergebnis. 

Eine eventuelle Verzdgerung der Reaktionen des Weichmachers, um auch grdbere 
PO-Teilchen (> 30 um) zu Idsen, fOhrt zu entsprechend langeren Gelierzeiten. Das 
hat eine Vemngerung der Produktivitit bei gleichzeitiger Erhfihung des; Energieauf- 
wandes des Gelierprozesses zur Folge und fOhrt somit zu einer weiteren Beeintrdch- 
tigung des Preis/LeistungsverhSltnisses. 

Eine weitere nichtwassrige Polyolefin-Dispersion und ein Verfahren zu dessen Her- 
stellung wird in DE 19537527 vorgestellt. wonach ein in den schmelzflQssigen Zu- 
stand Qberfuhrtes Polyolefin in einem fettsauremodifizierten Polyesterharz unter 
VePA^ndung eines nichtnochtigen flussigen Weichmachers dispergiert wird. Die so 
erhaltene feindisperse Zusammensetzung ist dutch Zusatz eines Fremdharzes in 
Form von Epoxidharzen bei Temperaturen zwischen 140'C und 200*C hSrtbar und 
kann als Beschichtungsmaterial eingesetzt werden. Die Eigenschaften der Dispersi- 
on und der resultierenden Beschichtungen lessen sich im weiten Rahmen dadurch 
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variieren, dass der Dispersion Harlungsbeschleuniger, Reaklionsverdunner und ge- 
gebenenfalls gerlnge Mengen an LOsungsmitteln sowie die ubiichen Hilfs- und Zu- 
satzstoffe zugesetzt warden. 

Durch die Zufuhrung von Reaktionsbeschleunigem und Realctiwerdunnern kommt 
es aber bereits bei Raumtemperatur zu einer Auslosung der Additionsreaktion und 
somit zu einer wesentlichen Beeintrachtigung der Lagerstabilitat der Dispersion, was 
einen wesentlichen Nachteil gegenuber PVC-Plastisolen darstellt 

« 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, neuartige Plastsole bzw. Onganosoie auf 
Polyolefin-Basis und ein Verfahren fOr deren Herstellung zu entwickeln. Diese Pla- 
stisoie bzw. Organosole sollen die hervorragenden Verarbeitungs- und Produlctei 
genschaften von PVC-haltigen Piastisolen bzw. Organosolen aufweisen und gege- 
benenfalis ubertreffen, jedoch chiorfrei sein. d.h. weder Chlor noch Chlon*rasserstoff 
abspalten und somit firei von o.g. Nachteilen bei der Herstellung, Verarbeitiing und 
Entsorgung von PVC-haltigen Piastisolen b2w. Organosolen sein. 

FQr die Herstellung dieser Plastisole bzw. Organosole sollen im allgemeinen in grob- 
stuckiger Forni als Granulat Oder KrQmel vorliegende kommerzielle Polyolefln-Typen 
venvendet werden. Durch das zu entwickelnde Herstellungsverfahren soil eine wirt- 
schaftlich effiziente feinteilige Dispergierung des in grobstQckiger Form vorliegenden 
Polyolefins in einem Dispersionsmittel erfolgen, so daH ein homogenes Aufidsen des 
Polyolefins im Dispergiermittei beim Ausgelieren des Plastisols innerhalb sehr kur- 
zer Zeiten erreicht werden kann, urn Beschichtungen mit hohem Eigenschaftsniveau 
bei reiativ hoher ProdukUvrtdt und geringem Energieaufwand des Geiierprozesses 
zu ertialten. 

Die neuartigen Polyolefin-Plastisole bzw. Organosole sollen keine bzw. sehr geringe 
fluchtige Anteiie enthalten. eine reiativ niedrige Viskositdt bei sehr langer Lagerbe- 
standigkeit haben und durch Spruhen, Streichen, Tauchen, Spachtein oder Rollen 
zu Oberzugen mIt Schichtdicken bis ca. 2 mm aufgebracht werden konnen, welche 
bereits bei Temperaturen unter 200*C zu einer festhaftenden, abriebbestandigen 
und gegebenenfalls wasser- und chemikalienresistenten Oberzugsschicht mit einem 
reiativ niedrigen spezifischen Gewicht und ohne wesentllche Anderung der Auf- 
tragsdicke gelieren. Die ausgellerten Beschichtungen sollen bedruck- und lackierbar 
sein und keine Verzugsneigungen aufweisen. 
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ErfindungsgemSR wird die Aufgabe durch ein bei Raumtemperatur lagerstabiles und 
bei Erwarmen auf hehere Temperaluren gelierenden chlorfreien Plastisol bzw. Or- 
ganosol auf Poiyoiefinbasis geldst, das aus 

a) einem feindispergierten Polyolefin in 

b) einem Dispergienfnittel in Mengen von 60 bis 800 Gew.-Teilen, bezogen auf 1 00 
Gew.-Teile Polyolefin a), zusammengesetzt aus polyadditionsfShigen oder poly- 
merisierbaren und copolymerisierbaren Monomeren und/oder Oligomeren 
und/oder Prepolymeren soM^e gegebenenfalls flQssigen Weichmachem, sowie 

c) einem fur die gewunschte Polyaddition und/oder Polymerisation und Copolymeri- 
sation geeignetem Initiator-System in an sich bekannten Mengen und 

d) gegebenentells bis zu 700 Gew.-Teile inerten FQIIstoffe sowie weiteren Qblichen 
Zusatz- und Hilfsstoffen. bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a), besteht und 
dadurch hergestellt worden ist. dafi 

1. ein in grobstuckiger Fomi (Granulat, KrQmel, Schnitzel) voriiegendes Polyolefin 

a) in einer Mischeinrichtung (Kneter, DIsolver, Extruder) bei einer Temperatur 
wenigstens 10 'C obertialb seiner Schmelztemperatur mit mindestens 20 bis 60 
Gew.-Teilen. vorzugsweise 25 bis 35 Gew.-Teilen, eines Dispersionsmittels b) 
bzw. einiger ausgewdhlten Komponenten des Dispersionsmittels b), bezogen auf 
100 Gew.-Teile Polyolefin a) homogen vermischt wird, 

2. anschlieBend unter fortwahrendem intensivem Mischen auf eine Temperatur von 
5 bis 20 X untertialb der Schmelztemperatur des Polyolefins a) abgekuhit wird - 
und gegebenenfalls noch mit 5 bis 70 Gew.-Teilen des Dispersionsmittels b) oder 
einiger ausgewShlten Komponenten des Dispersionsmittels b). bezogen auf 100 
Gew.-Teile Polyolefin a) zudosiert und homogen vemiischt werden -, wodurch ei- 
ne feinteilige Dispersion des Polyolefins a) im Dispersionsmittel b) oder in den 
ausgewahlten komponenten des Dispersionsmittels b) entsteht und 

3. dann bei einer Temperatur unterhalb 60 mit dem restlichen Dispersionsmittel 

b) bzw. mit den restlichen Komponenten des Dispersionsmittels b) bis zu einer 
Gesamtmenge von 60 bis 800 Gew.-Teile Dispersionsmittel b), bezogen auf 100 
Gew.-Teile Polyolefin a) und mit einem geeigneten Initiator-System c) in an sIch 
bekannten Mengen sowie mit bis zu 700 Gew.-Teile inerter Feststoffe und Qbli- 
cher Hilfs- und ZusatzstofFe d) versetzt und zu einer pastenfannigen Masse mit 
dem gewunschten FlieBverhalten verarbeitet wird. 

Durch die Beschaffenheit des Polyolefins a) und des Dispersionsmittels b) konnen 
die Eigenschaften der erfindungsgemaCfen Plastisole bzw. Organosole und der re 
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sultierenden Beschichtungen in weiterem Rahmen auch dadurch variiert warden, 
dass den Plastisolen bzw. Organosolen gegebenenfalls spezielle Additive zur ge- 
zielten Beeinflussung der Wasserdampfdurchiassigkeit und der Hydrophilie^ bzw. 
Hydrophobie sowie die Qblichen Hilfe- und Zusatzstoffe zugesetzt werden. 

Hauptkomponente der erfindungsgemdBen Plastisole bzw. Organosole ist ein Po- 
lyolefin a), wobei Polyethyien , Poiypropyien und/oder Copolymere des Ethylens und 
Propylens mit einem Oder mehreren olefinisch ungesattigten, mit diesen Olefinen 
copolymerisierbaren Monomeren bevorzugt werden. 

Es kennen alle bekannten Polyethyien- und Polypropylen-Typen Verwendung fin- 
den, soweit sie in der Schmebe verarbeitbar sind. Geeignet sind Copolymere des 
Ethylens Oder Propylens mit einem oder mehreren ungesattigten polymerisierbaren 
Monomeren. Geeignete Comonomere fur Olefin-Copolymere sind mit Ethylen Oder 
Propylen copolymerisierbare ungesStUgte Verbindungen, z.B. Olefine, Acrylsaure 
und MethacrylsSure sowie deren Derivate, olefinisch ungesattigte Dicarbonsauren 
und deren Derivate Vinylester und -ether. 

Belspiele sind Copolymere aus Ethylen bzw. Propylen und hfihere a-Olefine von C3 
bis Cb bzw. deren Isomere z.B. lineares Polyethyien niederer und mittlerer Dichte 
(PE-LLD bzw. PE-MD). Vinylacetat, Vinylalkohol. Maleinsaureanhydrid. Methyl- oder 
Ethylacrylat Der Ahteil der Comonomeren liegt zwischen 1 und 60 Mol-%, vorzugs- 
weise zwischen 2 und 15 Mol-% und wird so bemessen, dass der Schmelzpunkt der 
Olefln-Copolymeren zwischen 60 und 160 *C, vorzugsweise zwischen 80 und 140 
°C liegt 

Vorteilhaft sind auch Polyolefine, die mit Hilfe von polaren und/oder reaktiven Grup- 
pen wie Sauren und Estem nachtraglich modifiziert wurden. 

Ein Weg, zu solchen modifizierten Polyolefinen zu gelangen besteht darin, das Po- 
lyolefin in der Schmeize in Gegenwart von thermisch zerfallenden Initlatoren mit ra- 
dikalisch polymerisiert>aren Monomeren zu pfropfen. Als Pfropfmonomere sind ge- 
eignet (Meth)acrylsaure, (Meth)acrylsaureester, Maleinsaureanhydrid, Itaconsaure- 
anhydrid, Vinylacetat. Triethoxyvinylsilan u.a.. 
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Die Polyolefine kSnnen einzein oder als Mischungen verschiedener Polyolefine ver- 
wendet werden. 

Girt geeignet sind weiterhin auch Mischungen der o.g. Polyolefine mit vertraglichen 
bzw. teilvertrdglidien Kautschuken, die ungesdttigte Ketten aufweisen und ganz 
Oder teilweise aus Diolefinen aufgebaut sind (R-Kautschuke). und zwar In Mengen 
bis zu 80 Gew.-% . Belspiele sind Naturkautschuk (NR), Isopren-Kautschuk (IR), 
Butadlen-Kautschuk (BR), Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR), Isopren-Styrol- 
Kautschuk (SIR), Polynorboren-Kautschuk (PNR), Butyl-Kautschuk (HR) sowie 
trans-Polyoctenamer-Kautschuk (TOR) und dgl. AuBerdem kdnnen die Kautschuk- 
Komponenten aus gesattigten Ketten vom PolymethylervTyp aufgebaut sein (M- 
Kautschuk). wie Ethylen-Propylen^Dlen)-Kautschuk (EPM oder EPDM), Ethylen- 
Acrylester-Kautschuk (AECM), Ethylen-Vinylacetat-Kautschuk (EAM) sovwe Acrylat- 
Kautschuk (ACM. ABR, ANM). 

Weiterhin konnen auch TPE-Blockcopolymere eingesetzt werden. Dazu gehdren 
Blends aus Polyolefinen mit vemetzler Elastomerphase, lonomere, amorphe Te- 
leblockcopolymere (Triblockcopolymere) mit langkettigem Weichsegmentmittelblock 
und endstandigem HartsegmentblocK wobei die Hartdomdne als Vemetzungsstelle 
wirkt. sowie Blends mit Themnoplasten und Segmentcopolymeren aus langkettigen 
Weichsegmentbiacken und HartsegmentblOcken mit Kristallisationsneigung. Geeig- 
nete Substanzen sind besonders Styrol-Ethenbuten-Styrol-Dreiblockcopolymere 
(SEBS), Styrol-Ethenpropen-Styrol-Dreiblockcopolymere (SEPS) u.a.m. 

Die weitere wesentliche Komponente der erfindungsgemaBen Plastlsolen bzw. Or- 
ganosolen ist ein Dispersionsmittel b), das aus flussigen bzw. bei niedriger Tempe- 
ratur schmelzenden polyadditionsfShigen und/ oder polymerisier- und copolymeri- 
sierbaren Monomeren und/ oder Oligomeren und/ oder Prepolymeren, sowie gege- 
benenfalls flQssigen Weichmachem in losbaren bzw. mischbaren Antelle besteht. 

Es ist erfindungsgemSR so zusammengesetzt, dass es das Polyolefin a) bei Raum- 
temperatur nicht lost und nfeht oder nur geringfugig quellt. aber bei Temperaturen 
oberhalb seiner Schmelzlemperatur lest und zur Entstehung von hochkonzentrierten 
Losungen bzw. Kolloidlosungen des Polyole^ns a) fuhrt. 
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Zur Gewahrleistung eines solchen Vorhaltens wird das Dispersionsmittel b) so zu- 
sammengesetzt, daQ die Differenz zwischen seinem Losungsparameter und dem 
LSsungsparameter des Polyolefins a) unterhalb von 2.5 (J/cmT* liegt. 

Ein bevorzugtes Dispersionsmittel b) wird venwendet. das aus Epoxidverbindungen 
(l\^onomere und/oder Oligomere und/oder Prepolymere) und gegebenenfails flQssi- 
gen Weichmachem (unter BerQcksichtigung der Quellbariteit und L6slichl<eil und 
eventuellen chemischen Kopptung) besteht, wobei fDr das Ausgeiieren des Plasti- 
sols bzw. Organosols ein Initiator-System c) auf Basis latenter Polyadditions- 
initiatoren. katalytisch wirkender Lewis-saurer Polymerisationsinitiatoren Oder laten- 
ter Carbonsauresaize tertiirer Amine und/oder Qbllcher kationlscher Photoinitiatoren 
verwendet wird. 

FOr die Zusammensetzung eiiies erfindungsgemSBen Dispersionsmittels b) auf Ba- 
sis von Epoxidverbindungen sind z.B. geei^et 

aliphatische Glyzidether Oder -ester, wie Mono- oder Diglyzidylether bzw. -ester von 
verzweigten oder nicht verzwelgten Alkansauren, besonders mit > Ce, IVIono- oder 
Diglyzidylether von Poly(alkylenoxkl)mono- oder -diglyzidether oder Epoxid-(Kresol)- 
Novolak-Typen oder Cycloaliphatische Mono- oder Diglyzidester-Typen (z. B. 
Hexahydrophtalsaurediglyzidester) oder Cycloaliphatische Mono- oder Diglyzide- 
ster-Typen mit direkt gebundenen Epodd-Gruppen (z.B. 3.4-Epoxycyctohexylm6thyl- 
3,4-epoxy(^clohexylcarboxylat. Vinylc^clohexendioxid) oder Bisphenol-Glyzidether- 
Typen, Diglyzidylether, wie z. B. auf BisphenokA- oder -F- Oder nA/F-Basis. 

Als gegebenenfails zuzusetzende flQssige Weichmacherkomponente des Disper- 
sionsmittels b) sind geelgnet: Phtalat-Weichmacher, insbesondere Diisooctylphtalat, 
Diisononylphtdlat, Diisodecylphtalat, Adipin-, Azelain- und Sebazinsaureester (Dii- 
sononyladipat, Diisodecyladipat) und/oder Phosphat-Weichmacher und/oder Alkyl- 
SulfonsSure-Phenyl-Ester und/oder epoxidierte FettsSureester (Butyl-, Octylepoxi- 
stearate) und/ oder epoxidierte ungesattigte Fettsaureester (epoxidiertes Lein- oder 
Sojafll) und/oder Oligomer- bzw. Polymenveichmacher (Polyisobutylen, flQssiges 
Isopren-, Butadien, Ethylen-Propylen^ien- oder Butylkautschuk). 

Das Ausgeiieren des Plastisols bzw. Organosols, das ein aus Epoxidverbindungen 
zusammengesetztes Dispersionsmittel b) enthSIt, erfolgt durch ein entsprechend 
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bemessenes Initiator-Systems c) fOr eine Polyaddition oder fOr eine ionische Poly- 
merisation. 

FQr die Polyaddition werden Initiator-Systeme c) aus latenten (geblockten aliphati- 
schen (Poly)aminen, (Poly)amiden sowwe Polyaminoamiden (dimerisierte FettsSuren 
und Polyalkylenpolyamin) oder niedermolekularen Verbindungen, wie z.B. N- 
Cyanoguanidin (Dicyandiamid) und Dimethyl-hamstoffderivate (z.B. N.N-(4-Methyl- 
m-phenylen) bis (N '-dimethylhamstoff) venvendet. 

Geeignete kationische Polymerisatlonsinitiatoren sind Lewis-Sauren, 2.B. Bortriflu- 
oridnAmin-Komplexe. bestehend aus Borlriflubrid-Komplexen des Monoethylamines 
Oder anderen teriSren Amine sowie latente carbonsaure Saize tertiirer Amine, wie 
z. B. Tris-(dimethylaminomethyl>phenol-trls-2-ethylhexoat). 

Bn zweckmaaiges Dispersionsmittei b) kann auch aus radikalisch polymerisierbaren 
und copolymerisierbaren Allyl- und/oder Vinyl und/oder (Meth)acrylat-Verbindungen 
(Monomere und/oder Oligomere und/ oder Prepolymere) und/oder ungesSttigten 
Polyester-, Vinylester- Polyesteracrylat-Harzen sowie gegebenenfells flQsslgen 
Weichmachem bestehen, wobei fur das Ausgelieren des Plastisols bzw. Organosols 
durch eine Polymerisation und Copolymerisation ein Initiator-System c) aus radikali- 
schen Initiatoren. wie 2.B. Qbiichen organischen Peroxiden. und/oder geelgneten 
Photoinitiatoren verwendet wird. 

Geeignete Verbindungen sind Z.B.: 

Diallylester von Phthalsauren, wie Diallylphthalat. Diallylterephtalat und dgl.; Dlally- 
lester von ethylenisch ungesattigten Caibonsauren, wie Diallylmaleat, Diallylfumarat, 
Diallylitaconat und dgl.; Diallylester von gesattigten dibasischen Sauren. wie Dial- 
lyladipat, DIallylazelat. Diallylsebazinat und dgl., Diallyethen Triallylcyanurat; Trial- 
lyltrimellitat sowie Diallylphthalatharze und/oder Vinylester, insbesondere mono- 
oder difuktionelle Vinylester von verzweigten oder nicht verzweigten Alkansauren, 
besonders mit ^Ce und/ oder Vinylether, besonders mono- oder difunktionelle Viny- 
lether von verzweigten oder nicht verzweigten Alkoholen mit > Ce Glykoleii oder 
Phenolen wie Ethylenglycoldivinylether. n-Butandioldivinylether, Decandivinylather, 
Octadecandivinyiather und dgl. und/oder Dimethacrylsaureester oder Diacrylsauree- 
ster von polyfunktionellen Alkoholen, wie Ethylenglycoldimethacryjat, Diethylengly- 
coldi(meth)acrylat,Triethylenglycoldi(meth)acrylat.Polyethylenglycoldi(meth)acrylat 
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und dgl.; Trj(meth)acfylsaureester von polyfliktlonellen Alkoholen, wie Trimethy- 
lolpropantriol(meth)acrylat. Trimethylolethantriol(meth)acrylat und dgl.; Po- 
ly(alkylenoxid)mono- oder -di(meth)acfylate; Poly(alkandiol) mono- cider - 
di(meth)acrylate: reaktionsfahige (Meth)acryl-Harze; BIs- 

methacryloyloxyethyJenphthalat; 1.3.5 Triacryloylhexahydrotriazin und ahnliche 
Verbindungen und/ oder ungesattigte Polyesterharze. d.h. Poly-Kondensate aus 
ungesattigten oder gesSttigten PolycarbonsiSuren bzw. -anhydriden mit 
aliphatischen oder aromatischen oder aromatischen hehenvertigen Alkoholen 
(Glykole. Propylenglykole, Butandlol) und/oder Vinylesterharae (Phenacryl-Harze) 
aus Acrylsaureestem mit Bis-phenolnA-Glyzidether oder epoxidierte Novolacke und/ 
Oder Poiyesteracrylat-Harze. 

Gegebenenfalls enthalt das erfindungsgemSBe Dispersionsmittel b) auch vertrSgli- 
che Mengen flussiger Welchmacher. Geeignet sind die gebrauchlichen Phtalat- 
Weichmacher. insbesondere Dlisooctylphtalat. Dilononylphtalat. Diisodecylphtalat, 
Adipin-. Azelain- und Sebazinsaureester, Phosphat-Weichmacher, Alkyl- 
SuHbnsaure-Phenyl-Ester, Epoxidierte FettsSureester (Butyl-. Octylepoxistearate). 
epoxidiertes Lein- oder Sojadl. Polyestenveichmacher (Polyester aus Alkandioleri 
mit 2-6-C-Atomen und Dicarbonsauren), Oligomer- oder Polymenveichmacher (Po- 
lyisobutylen. flQsslger Isopren-. Butadien-. Ethylen-Propylen-Dien- oder Butylkau- 
tschuk), sowie Mineraldiweichmacher (aromatischer, naphtenischer. relativ naph- 
tenischer und paraffinischer Typ). 

Zum Ausgelieren eines Plastisols bzw. Organosols, das ein aus radikalisch polyme- 
risierbaren und copolymerisierbaren Monomeren und/ oder Prepolymeren sovwe ge- 
gebenenfalls flussigen Weichmachem zusammengesetztes Dispersionsmittel b) 
enthait, wird ein Initiator-System c) ven(wendet, das aus radikalischen Initiatoren. wie 
Z.B. Qblichen organischen Peroxiden, und/oder geeigneten Photoinitiatoren besleht 
Beispiele hierfur sind Di-tert-Butylperoxid. tert.-Butylhydroperoxid, Dikumylperoxid, 
Dilaurylperoxid. Benzoylperoxid, tert-Butylperbenzoat u.v.a. 

« 

Als ein erfindungsgemafies Disperstonsmittel b) kann auch eine vertragliche Kom- 
bination aus Epoxidverbindungen (Monomere und/oder Oligomere und/oder Prepo- 
lymere) und Allyl- und/oder Vinyl- und/ oder (Meth)acrylat-Verbindungen und/oder 
ungesattigten Polyester-. Vinylester, Polyesteracrylatharzen und gegebenenfalls 
flQssigen Weichmachem eingesetzt werden. wobei fQr das Ausgelieren des Plasti- 
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sols bzw. Organosols durch kombinlerte Polyadditlon und Polymerisation sowie Co 
polymerisation ein Initiator-System c) aus gesatligten oder ungesattlgten SSure- 
anhydriden und radikalischen Initiatoren, wie z. B. Oblichen organischen Peroxiden, 
und/oder geeigneten Pholoinitiatoren veoA^ndet wird. 

Als Initiator-System c) kSnnen die Photoinitiatoren aliein Oder in Kombination mit 
vorgenannten radikalischen und ionischen Initiatoren verwendet werden. Geeignet 
sind die marktQblichen radikalischen und ionischen Photoinitiatoren. 

ErfindungsgemSB werden die feindisperse chlorfreien Plastisole bzw. Organosole 
auf Polyolefinbasis so hergestellt, daB 

i 

1 . ein in grobstOckiger Form vorliegendes Polyolefin b) in einer Mischeinrichtung 
bei einer Temperatur wenigstens 10 »C oberhalb seiner Schmelztemperatur mit 
mindestens 20 bis 60 Gew.-Teilen eines Dispersionsmittels b) bzw. einiger aus- 
gewShlten Komponenten des Dispersionsmittels b), bezogen auf 100 Gew.-Teile 
Polyolefin a) homogeri vermischt wird 

2. anschliefiend unter fortwdhrendem intensivem Mischen auf eine Temperatur von 
5 bis 20 "C unterhalb der Schmelztemperatur des Polyolefins a) abgekQhIt wird - 
und gegebenenfells noch mit 5 bis 70 Gew.-Teilen des Dispersionsmittels b) oder 
einiger ausgewdhlten Komponenten des Dispersionsmittels b), bezogen auf 100 
Gew.-Teile Polyolefin a) zudosiert und homogen vemiischt werden -, wodurch ei- 
ne feinteilige Disperston des Polyolefins a) im Dispersionsmittei b) oder In den 
ausgewahlten Komponenten des Dispersionsmitt^s b) entsteht und 

3. dann bei einer Temperatur unterhalb 60 *C mit dem restlichen Dispersionsmittei 

b) bis zu einer Gesamtmenge von 60 bis 800 Gew.-Teile Dispersionsmittei b). be- 
zogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a) und mit einem geeigneten Initiator-System 

c) in an sidi bekannten Mengen so\we mit bis zu 700 Gew.-Teile inerter Feststoffe 
und Qblicher Hilfs- und Zusatzstoffe d) versetzt und zu einer pastenf6nnigen 
Masse mit dem gewunschten FlieBverhalten verarbeitet wird. 

ZweckmaBig wird das im allgemeinen in grobstOckiger Form (Granulat, Schnitzel, 
Krumel) vortiegende Polyolefin a) in einer Mischeinrichtung (Kneter, Dissolver. Ex- 
truder eta) bei einer Temperatur. die mindestens 10 "C oberhalb des Schmelzberei- 
ches liegt, mit mindestens 20 bis 60 Gew.-Teilen des Dispersjonsmittels b) oder ei- 
nige ausgewShlte Komponenten des Dispersionsmittels b) vermischt, wpbei eine 
hochkonzentrierte Ldsung bzw. Kbiloklldsung des Polyolefins a) entsteht 
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Bel der Abkuhlung solcher Lflsungen im zweiten Verfahrensschritl unter fortwahren- 
dem intensivem Mischen erhait man eine feinteilige Dispersion des Polyolefins a) im 
Disperelonsmlttel b) bzw. in der ausgewahlten Komponente des Dispereionsmittels 
b) beim Unterschreiten der Schmelztemperatur des Polyolefins a). Die so erhaltene 
Dispersion liegt in Fomi von festen Agglomerat-Krumel bis knetbarer Masse mit ei- 
ner PrimarkomgroBe unterhalb 1 0 jmi vor. 

Aus der so erhaltenen feinteiligen Zusammensetzung erhait man im dritten Verfeh- 
rensschritt durch Einarbeiten des resUichen Disperslonsmltels b) hzw. der restllchen 
Komponenten des Dispersionsmittels b) sowie des Initiator-Systems c) und der 
d) genannten Zusatz-. HiHs- und FQIIstoffe erfindungsgemiBe Plastlsole bzw. Orga- 
nosole. Die jeweiligen Komponenten kdnnen einzein Oder sowelt sie untereinander 
mischbar sind, in Form eines Masterbachtes hinzugefOgt werden. wobei die homo- 
gene Einarbeitung bei einer nicht Qber 70 "C liegenden Temperatur erfolgt. 

Vorzugsweise wird im 1. Verfahrensschritt das Polydefin a) mit 25 bis 35 Gew.- 
Teilen des Dispersionsmittels b) oder einigen ausgewahlten Komponenten des Dis- 
persionsmittels b). bezogen auf 100 Gew.-Telle Polyolefin a), vennischt und homo- 
genisiert 

Gegebenenfalls konnen im 2. Verfahrensschritt zusatzlich 5 bis 70 Gew.-Teile des 
Dispersionsmittels b) oder einer Komponente des Dispersionsmittels, bezogen auf 
100 Gew.-Teile Polyolefin a), bei einer Temperatur von 5 * bis 20 *C unterhalb der 
Schmelztemperatur des Polyolefins a) eingearbeitet wertien. 

Die erfindungsgemafien Plastisole bzw. Organosole haben eine relativ niedrige Vis- 
kositat bei relativ langer LagerbestSndlgkeit Sie konnen. entsprechend der einge- 
stellten Viskositat durch SprQhen, Streichen. Tauchen, Rackeln. Spachteln. Ka- 
landrieren oder GieSen zu OberzQgen mit Schichtdicken von einigen jim bis ca. 2 
mm auf verschledene Substrate aufgebracht werden. 

Danach wird das Ausgelieren des aufgetragenen Plastisols bzw. Organosols vorge- 
nommen. Dazu werden - abhangig von der Zusammensetzung des Plastisols bzw. 
Organosols und dem jeweiligen Gelierregim - Temperaturen zwischen 100 und 200 
•C angewendet Das Gelieren kann sowohl bei einer Qber die Zeit konstanten Tem- 
peratur. als auch bei Qber die zeit stufenweise oder stufenlos erhdhtenden T«mo« 
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raturen vorgenommen werden. Die erfbrderlichen Gelierzeiten liegen zwischen 1 
Minute und mehreren Stunden. Das Aufheizen kann durch HeiUluft, Infrarotstrahlen, 
Hochfrequenz usw. erfoigen. 

Die erfindungsgem§Ben Plasttsole bzw. Organosole lassen sich audi mittels IR- 
Laserstrahlen schichtweise zu Fomnkdrper selektiv ausgeiieren. Beim Ausgelieren 
von erfindungsgemSBen Piastisolen unter VenA^endung von Photoinltiatoren wird das 
aulgetragene Plastisol vor der UV-Belichlung zur homogenen AufechlieBung der 
Polyolefinpartikel entsprechend en^varmt Es kann auch ein schichtweises seiektives 
Ausgelieren zu Fonnkarper durch eine nachelnander folgende IR- und UV-Laserbe- 
strahiung oder nur durch UV-Laserbestrahlung vom entsprechend vorgewarmten 
Piastisol vorgenommen werden. 

Die Eigenschaften der Oberzuge aus erfindungsgemaiien Piastisolen bzw. Organo- 
solen lassen sich je nach Zusammensetzung In einem breiten Spektrum varileren. 
Man kann dabei thermoplastische und gummielastische bis harte und steife Folien 
und Oberzuge herstellen. 

Die erfindungsgemaSen Plastisole bzw. Organosole weisen somit ausgezeichnete 
physikalische Eigenschatten. eine ausgezeichnete Verarbeitbarkeit, Sicherheit und 
Wirtschaftlichkeit auf, die ebenso gut sind, wie diejenigen von PVC-Plastisolen. Be- 
zflglich der Entsorgung von AbfSllen und gebrauchten Beschichtungen haben Sie 
jedoch groUe Vorteile gegenOber PVC-Plastisolen. So z.B. fOhrl eine thermische 
Entsorgung zu keinen Umweltproblemen und somit zu keinem Kostenaufwand fOr 
Sonderdeponien und dementsprechend zu keiner Verschlechterung des 
Preis/Leistungs-Verhaltnisses. 

Durch die Gewahrleistung von vielfaitigen Eigenschaftskombinationen sind die erfin- 
dungsgemSBen Plastisole bzw. Organosole fQr viele Anwendungen geeignet und 
stellen eine vorteiihatte Alternative zu derzeit venvendeten Piastisolen, insbesonde- 
re auf PVC-Basis, dar. 

Besonders geeignet sind die erfindungsgemSBen Plastisole bzw. Organosole als 
Konx>sions- und Abriebschutz fur Metalie, als Beschichtung von MetallblechbSndem 
(coil coating), als Dichtungs- und AntidrSnmassen, als Kraftfahrzeug-Unterboden- 
schutz, als Nahtabdichtung zum Egalisieren von SchweiBnahten und als Metallkleber. 
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Sie sind weiterhin geeignet zum Impragnleren und Beschichten von Textillen, Papier 
und ahnlichen Substraten, wie Planen, Kunstleder, FuBbodenbeiagen, TepplchrQk- 
ken, Verpackungsmaterialien, Tapeten uva. 

Im Extrusionsverfahren lassen sich hocheiastische Profile, wie DichtungsschnQre 
ufKl -bander sowie verschiedenartige Schichtverbundmaterialien in Kombination mit 
verschiedenen Polymeren herst^len. 

Das selektive schichtweise Ausgelieren der erfindungsgemdOen Plastisole bzw. Or- 
garrasole zu verschiedenartige Formk6rper erdffent auch ihre Anwendung als Werk- 
stoffe fOr die Rapid-Prototyping-Technologie. Des weiteren lassen sich damit auch 
elektronische Bauelemente rationell kapsein. 

Zur nSheren Eriduterung der Erfindung solJen die nachfolgenden Beispiele dienen. 
(Darin bedeuten: PO = Polyolefin. UP = ungesSttigte Polyester) 

Beispiel 1 

Als Polyolefinpolymer a) wurde eine Mischung aus 90 Gew.-% eines Ethylen- 
Acrylsaure-Copolymeren und 10 Gew.-% eines mit Maleinsaureanhydrid modifizier- 
ten EPM-Kautschuks verwendet 

100 Gew.-Teile der Mischung und 43 Gew.-Teile eines Epoxid(EP>-Harzes (Bisphe- 
nol-A-Harz mit einem Epoxiddquivalentgewicht von 875 bis 1000 g/Eq und einer 
Molmasse > 700 g/mol) wurden in einem Kneter bei einer Temperatur von 130 bis 
140 homogen vermischt. AnschlieBend wurden 21 Gew.-Teile eines Epoxidver- 
dunners (1:1 Gemisch aus Hexandioldiglyzidether und einem Monoglyzidether aus 
Ci2 bis Ci4 Alkoholen mit einem Epoxidaquivalentgewicht von 200 bis 220 g/Eq) zu- 
dosiert und bis zum Erreichen einer homogenen glasigen Masse gemischt 

Danach wird unter Weiterkneten auf 90 abgekOhlt Durch die Abkuhlung unter die 
Schmelztemperatur des Polyolefins findet eine Phasenseparation statt, wobei das 
Polyolefin mit extrem kleiner Konnung ausfallt. Es wird in der Harz-Verdunner- 
Ldsung dispergiert. Bei 90 "C werden unter weiterer Abkuhlung noch 21 Gew.-Teile 
des EpoxidverdOnners eingearfoeitet Es entsteht eine weiche, pastenartige Disper- 
sion mit folgender Zusammensetzung: 
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100 Gew.-Teile Polyolefinpolymer a) 

43 Gew.-Teile Bisphenol-A-Harz mit einem Epoxidaquivalentgevwcht von 875 

bis 1000 g/Eq und einer Molmasse > 700 g/mol 
43 Gew.-Teile Gemlsch aus Hexandioldlglyzldether und einem Monoglyzidether 

aus Ci2 bis Cm Alkoholen mit einem Epoxiddquivalentgewicht von 200 bis 220 

g/Eq (ca. 1/1 Mischung) 

Die disperse Polyolefin(PO)-Phase hat eine mItUere KomgroSe von ca. 5 pm, 

Die so entstandene Dispersion wurde zu einem Plastisol. 

Es wurde ein Plastisol mit folgender Zusammensetzung weiter verarbeitet. 

. 186 Gew.-Teile Polyolefin(PO)-Dispersion 
108 Gew.-Teile 1:1-Gemisch aus Hexandioldiglyzidether und einem Mono- 
glyzidether aus Ci2 bis Cu Alkoholen mit einem EpoxIdSquivalentgewicht von 
200 bis 220 g/Eq 

74 Gew.-Teile Diglyzidylether des Hexandlols mit einem Epoxidaquivalentge- 
wicht von 145 g/Eq 

29 Gew.-Teile Diisononylphtalat 
80 Gew.-Teile Kreide 

6 Gew.-Teile N,N-{4-Methyl-m-phenylen)bis(N',N'-dimethylhamstoff ) 
17 Gew.-Teile Cyanoguanidin (Dicyandiamid) 
0.08 Gew.-Teile RuQ 

Die Kbmponenten vwrden in einem Mischer bei ca. 60 "C homogen vermischt bis ein 
glasiger, pastenfdnniger Zustand entsteht Dabei darf die Massetemperatur nicht 
Ober 70 ansleigen. Das so hergestellte PO-Plastisol weist ein stark thixotropes 
Flie&verhalten und eine Viskositat von 4...5 Pa"^ bei 131 l/s auf. 

Das PO-Organosol wurde auf verschiedene Substrate (Stahlblech, KTL-Blech, ver- 
zinktes Blech, Aluminiumblech. Glas) mit einer Schichtstarke von ca. 1.5 bis 2 mm 
aufgetragen. Die Ausgelierung bei 150 X Ober 30 Minuten fOhrte zu glatlen und 
sehr gut haftenden (gummielastischen) Oberzugen. Aus dem PO-PlastisoI wurden 
gerakelte Folien-Proben bei 150 X Ober 30 Minuten ausgeliert Die Zug-PrOfung der 
ausgelierten Folien-Proben ergab eine RelBfestigkeit von 4,0 MPa und eine ReiS- 
dehnung von 750 %. 
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Beispiel 2 

Als Polyolefinpolymer a) wurde eine Mischung aus 100 Gew.-Teile eines LD-PE und 
67 Gew.-Teiie eines TPE-Biockpolymers verwendeL 

167 Gew.-Teile der Mischung und 43 Gew.-Teiie eines fasten ungesSttigten Polyester 
(UP)-Harzes wunden in einem Kneter bei einer Temperatur von 125 bis 130 'C 
homogen vennischt AnschlieQend wurden 31 Gew.-Teile einer Ldsung, bestehend 
aus einem flQssigen ungesattigten Polyester (UP)-Harz und einem bifunktionellen 
Methylacrylat (PolyethylenglykoMOO-dimethacrylat) im Verhaitnis 0,9:1 , tropfenweise 
zudosiert und bis zum Erreichen einer homogenen, glasigen Masse gemischt. 
Danadi wird die Masse unter Weiterkneten auf 90 *C abgekOhlt. Durch die Abkuhlung 
unter die Schmelztemperatur des Poiyolefinpolymers a) findet eine Phasenseparation 
statt, wobei das Polyolefinpolymer mit extrem klelner Komung ausfSllt und dispergiert 
wird. Bei 90 *C werden unter weiterer AbkOhlung noch 31 Gew.-Teile der Ldsung aus 
flussigem UP-Harz und Polyethylenglykol-400-dimethacrylat zudosiert und homogen 
eingeart)eitet. Unter weiterem Kuhien wird die Masse bis zum Erreichen einer 
Temperatur von 60 weitergemischt Es entsteht eine weiche pastenartige Dispersion 
mit Iblgender Zusammensetzung: 
100 Gew.-Teile Polyolefinpolymer a) 
67 Gew.-Teiie TPE-Blockpolymers 

43 Gew.-Teile festes UP-Harz auf der Basis Isophthalsaure und Neopentylglykol 
mit einem Enweichungspunkt von 80 bis 95 *C 

30 Gew.-Teile flussiges monomerfireies UP-Harz mit einer SSunezahl < 25, mit fh^ 
= 1,04g/cm» 

33 Gew.-Teile Polyethylenglykol-400-dimethacrylat 
273" 

Die disperse PO-Phase hat eine mittlere KomgrOISe von ca. 5 mm. Die so entstandene 
Dispersion wurde zu einem PO-Piastisol mit folgender Zusammensetzung weiter 
verarbeitet: 

273 Gew.-Teile PO-Dispersion 
39 Gew.-Teile flussiges UP-Hanz 

44 Gew.-Teile Polyethylenglykol-40a<iimethacrylat 
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1 58 Gew.-Teile Vinylester der Neodecansdure 

35 Gew.-Teile PhthalsSurediethylhexylester 

10 Gew.-Teile teil-Butylperfsenzoat 

28 Gew.-Teile Kreide 

56 Gew. -Telle TItand ioxid 

14 Gew.-Teile FettsSuredioldiacrylat 

Die Komponenten wurden In einem Mischer homogen vermischt bis ein glasiger, 
pastenformiger Zustand entsteht. Die Massetemperatur darf dabei nicht uber 70 
anstelgen. 

Das so erhaltene Plastisol weist eIn pseudoplastisches FlleBvertialten mit einer 
Viskositat von 5.5 Pa*s bei 1 311/s auf. 

Aus dem PO-Plastisol wurden Folien mit einer Starke von ca. 150 mm bei 190 X Qber 
5 MInuten drucklos ausgeliert 

Die Zug-PrOfung der ausgelierten Folien ergab eine RelBfestigkeit von 7,5 MPa und 
eine Relikiehnung von 100 %. 

Das PO-Plastlsol wurde auch auf Papier und Textllgewebe mit einer Schichtstarke von 
100 bis 200 mm aufgetragen. Die AushSrtung bei 190 X Qber 5 MInuten fuhrte zu 
glatten und sehr gut haflenden ObeizQgen. Sowohl vor, als auch nach dem Ausgelieren 
kann die Oberzugsoberfiache mit verschiedenen PiSgungen versehen werden. 

Beispiel 3 

100 Gew.-Teile Polyolefinpolymer a), ein PE-Aoylsaure-Copolymer. wurden mit 100 
Gew.-Teilen eines VInylesters der NeodecansSure in einem Kneter bei einer 
Temperatur von 125 bis 130 X tropfenweise zudosiert und bis zum Erreichen einer 
homogenen, glasigen Masse gemischt. 

Danach wird die Masse unter Weiterkneten bis auf ca. 65 'C abgekOhll. Durch die 
Abkuhlung unter die Schmebtemperatur des Polyolefinpolymers a) findet eine 
Phasenseparation statt, wobel das Polyolefinpolymer mit ejrtrem klelner Kdmung 
ausfailt und dispergiert wird. Es entsteht eine fejne Dispersion mit fblgender 
Zusammensetzung: 
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100 Gew.-Teile Poiyolefinpolymer 

1 00 Gew.-Teile Vinylester der NeodecansSure 

200 

200 Gew.-Teile dieser obigen Dispersion werden in einem Kneter bei einer Temperatur 
von ca. 50 X mit einer Mischung aus 11 Gew.-Teilen eines Vinylesters der 
Neodecansaure. 11 Gew.-Teilen eines flQssigen UP-Harzes, 6 Gew.-Teilen 2,3- 
Epoxypropylmethacrylat und 3 Gew.-Teilen eines bifunktlonellen Methacrylats 
(Polyethylenglykol-40C><limethacrylat) veraetzt und homogen vermischt 1.2 Gew.-Teile 
Kieselsaure und 1,7 Gew.-Teile tert-Butylperbenzoat wurden anschlieUend separat 
zugegeben. Das entstandene Plastisol hat folgende Zusammensetzung: 

200 Gew.-Teile obige Dispersion 
1 1 Gew.-Teile Vinylesters der NeodecansSure 
1 1 Gew.-Teile flQssiges UP-Harz 

6 Gew.-Teile 2,3-EpoxypropylmethacryIat 

3 Gew.-Teile Polyethylenglykol-400-dimethacrylat 
1,7 Gew.-Teile tert-Butylperbenzoat 
1 ,2 Gew.-Teile gefSIKe KieselsSure 
Spuren Rufi 

Das so hergesteilte PO-Plastisol hat eine ViskositSt von 4.7 Pa*s bei 131 1/s. 
Aus dem PO-Plastisol vioirden Fdlen-Proben be! 150 'C uber30 Minuten ausgeliert 
Die Zugprufung der ausgelierten Proben ergab eine ReiBfestigkeit von 4,5 Pa und eine 
Reiiktehnung von 80 %. 

Beispiel 4 

100 Gew.-Teile Poiyolefinpolymer a) (EthylenrAcrylsSure-Copolymer) wurden mit 77 
Gew.-Teilen eines EP-Harzes (BisphenokA-Harz mit einem EpoxidSquivalentgewicht 
von 875 bis 1000 g/Eq und einer Moimasse > 700 g/mol) in einem Gleichlauf-DS- 
Extruder bei Temperaturen von 160 'C zu Granulat verartieitet Diesfis riram ii»t irrio 
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in einem 2. Verarbeilungsschritt bei Temperaturen von 160 'C Qber einer 
Schneckenlange von 8*D bei einer Dreh2ahl von 75 U/min aufgeschmolzen. 
Anschliefiend wurden an einer 1. Dosierstelle (1 1 *D-Schneckenlange) bei einer 
Massetemperatur von ca. 123 "C 117 Gew.-Teile einer 2,6:3,3:1 l\/Iischung aus 
NeodecansaurevinyJester, Polyethytenglykol-400-dimethacrylat und einem flQssigen 
UP-Harz zudosiert. 

Es entsteht eine Dispersion in Fonn von festen AgglomeratkrQmeIn mit folgender 

Zusammensetzung: 

1 00 Gew.-Teile Polyolefinpolymer a) 

77 Gew.-Teile Bisphenol-A-Harz mit einem EpoxidSquivalentgewicht von 875 bis 

1 000 g/Eq und einer Molmasse > 700 g/mol 
44 Gew.-Teile Vinylester der NeodecansSure 
56 Gew.-Teile Polyethylenglykol-400-dimethacrylat 
17 Gew.-Teile flQssiges UP-Harz 



294 

294 Gew.-Teile dieser Dispersion werden in einem Kneter bei einer Temperatur von 

ca.50...65 tropfenweise mit einer Mischung aus 15 Gew.-Teilen eines Munktionellen 

Methacrylats (PolyethyenglykoMOO-dimelhacrylat), 48 Gew.-Teile eines flQssigen UP- 

Harzes und 16 Gew.-Teile 2,3-^x»^propylm^hacrylat versetzt md bis zum Erreichen 

einer homogenen. glasigen Masse homogen vennischt Anschliefiend wurden 

MethylhexahydrophthalsSureanhydrid. Dibenzc^lperoxid und hochdisperse KieselsSure 
zugegeben. 

Es wurde PO-Plastisol mit folgender Zusammensetzung hergestellt 

294 Gew.-Teile o.g. Dispersion 

48 Gew.-Teile flQssiges UP-Haiz 

15 Gew.-Teile Polyethylenglykol-400-dimethacrylat 

55 Gew.-Teile N^nylester der Neodecansaure 

■ 

1 1 Gew.-Teile Methylhexahydrophthalsaureanhydrid 
1 3 Gew.-Teile gefSllte Kieselsaure 
13 Gew.-Teile Dibenzoylperoxid 
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Die Komponenten wurden in einem Mischer homogen vermischt bis ein glasiger. 
pastenformiger Zustand entsteht Die Massetemperatur darf dalsei nicht Qber 70 "C 
ansteigen. 

Das so hergestellte PO-Plastisol weist ein thixotropes FlieBverhalten mit einer 
Visl<ositit von 7,0 Pa*s bei 131 1/s auf. 

Aus diesem PQ-Plastisol wurden Folien-Proben bei 150 Qber 30 Minuten dmcklos 
ausgeliert. 

Die ZugprOfung der ausgelierten FoJien-Proben ergab eine ReiBfesUgl<eit von 7,0 IVlPa 
und eine Reifidehnung von 50 %. 

Beispiel 5 

100 Gew.-Teile Polyolefinpoiymer a) (Ethylen-Acrylsaure-Copolymer) wurden in einem 
GleicHlauf-DS-Exlnjder bei Temperaturen von 160 bis 170 »C Qber einer 
Schneckeniange von 8T) bei einer Drehzahl von 90 U/min aufgeschmolzen. 
AnschlieJSend wurden an einer 1. Dosierstelle (1 1 *D-Schneckenlange) bei einer 
IWIassetemperatur von ca. 124 X 29 Gew.-Teile einer 1:1 IVIischung aus 
Neodecansaurevinylester und Diisononylphthalat zudosierL An einer 2. Dosierstelle 
(18*D-Schned<eniange) werden bei einer Massetemperatur von ca. 94 weitere 24 
Gew.-Teile Diisononylphthalat eingearbeitet Es entsteht eine Dispersion in Forni von 
festen AgglomeratloQmeln und einer Primarl«>mgr6(Se von ca. 1 mm mIt folgender 
Zusammensetzung: 

100 Gew.-Teile Polyolefinpoiymer a) 

39 Gew.-Teile Diisononylphthalat 

14 Gew.-Teile Neodecansdurevinylester 
153 

Die so entstandene Dispersion wurde in einem Mischer zu einem PO-Plastisol mit 

folgender Zusammensetzung weiten/erarbeitet 

153 Gew.-Teile o.g. PO-Dispersion 

43 Gew.-Teile feindisperse KieselsSure 
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1 6 Gew.-Teile Polyethylenglykoldimethacrylat mit 4-4 Ethylenglykol-Elnheiten 
221 Gew.-Teile Neodecansdurevinylester 
79 Gew.-Teile flQssiger EPDM-I^utschuk 
40 Gew.-Teile flQssiges UP-Harz 
22 Gew.-Teile teit-Butylperbenzoat 

Die Kbmponenten. bis auf das tert-Butylperbenzoat, wurden in einem Mlscher bel ca. 
60-70 'C homogen vermischt bis ein glasiger. pastenfdrmiger Zustand entsteht Die 
hochdisperse Weselsflure wird zuerst in die PO-D»spers»on eingearbeitet Der flOssige 
Kautschuk und das UP-Harz werden zusammen mit dem NeodecansSurevinylester 
zudosiert Die Einarbeitung von tert-Bulylperbenzoat erfolgt zum Schlufi bei 
Temperaluren T< 50 'C. Das so hergestellte PO-Plastisol weist ein ausgeprdgtes 
thixotropes FlieUverhalten mit einer Viskositat von 8,5 Pa*s bei 131 1/s auf. 
Das PO-Plastisd wurde auf verschiedene Substrate (Stahlblech, KTL-Blech, veranktes 
Blech. Aluminiumblech, Gfas) mit einer Schichtdicke von ca. 1.5 bis 2 mm aufgetragen. 
Die kombinierte Aushirtung in 25 min bel115 und in 10 min bei 150 X fuhrte zu 
glatten und sehr gut haflenden, gummielastischen Obe/zOgen. Aus dem PO-Plastisol 
wurden daicklos Folien-Proben ausgeliert 

Die Zugprufung der ausgelierten FoliervProben ergab eine Reittfestigkeit von 5.0 MPa 
und eine Reilklehnung von 280 %. 



Beispiel 6 

Als Polyolefinpolymer wurde eine Kffischung aus 100 Gew.-Teile eines LD-PE, 17 Gew.- 
Teile eines EPDM-Kautschuks und 7 Gew.-Teile eines TPE-Blockpolymers verwendet 
Die Polymerkomponenten wurden in einem Sigma-Mischer bei einer Tempe/atur von 
Qber 130 zunSchst aufgeschmolzen und homogen vermischt AnschlieBend wurden 
12,8 Gew.-Teile eines Laurylacrylates bezQglich 100 Gew.-Teile des 
Polyolefinpolymers portionsweise zudosiert und bis zur En-eichung einer homogenen 
glasigen Masse gemischt Danach wird die Abkuhlung der Masse unter Weilermischen 
eingeleitet Innerhalb des Temperaturtiereiches 95...80 *C wurden unter welterer 
Abkuhlung 16.4 Gew.-Teile eines 2-Hydrw<yelhylmethacrylat und 2,6 Gew.-Teile eines 
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Polyethylenglykoldlmethacrylatzudosiert und homogen eingearbeitet. Unter weiterem 

KQhIen wird die Masse bis zum Enreichen einer Temperatur von 50...60 

weitergemischt. E entsteht eine weiche pastenartige Masse. 

Dispersion mit folgender Zusammensetzung: 

100 Gew.-Teile PO-Polymer 

12,8 Gew.-Teil Laurylacrylat 

16,4 Gew.-Teile 2 Hydroxyethylmethacrylat 

2,6 Gew.-Teile Polyethylenglykoldimethacrylat 

131,8 

Die so entstandene Dispersion wurde anschlieSend zu einem PO-Plastisol mit 
folgender Zusammensetzung weiterverarbeitet 
131,8 Gew.-Teile PO-Dispersion 
19,0 Gew.-Teile Laurylacrylat 

3,5 Gew.-Teile Kreide 
0.75 Gew.-Teile Aerosol 
0,65 Gew.-Teile RuQ 

1,4 Gew.-Teile Peroxid (TBPEH) 

Das so hergestelit PO-Plaslisol weist ein thixotropes FlieBverhalten mit einer Viskosriat 
von 1,65 Pa*s bel 131 1/s auf. 

Aus diesem PO-Plastisol wurden Folien-Proben (300 mm) bei 190 'C Qber 5 min . 
drucldos ausgeliert 

Die Zugprufung der ausgelierten Folien-Proben ergab eine Reififestigkeit von 4,5 MPa 
und eine ReiBdehnung von 210 %. Das PO-Plastisol wurde auf KTL-Bleck mit einer 
Schichtdicke von ca. 1,6 bis 2 mm aufgetragen und bei 130 "C Qber 30 min zu glatten 
und sehr gut haftenden OberzOgen ausgeliert 

Des weiteren wurde das PO-Plastisol auch auf Textil- und Papier-Substrate mit einer 
Schichtdicke von 150...250 mm au^tragen und bei 190 X Qber 2 min zu glatten, sehr 
gut haftenden und geaichslosen Beschichtungen ausgeliert Es wurden auch 
mehrschichfige Textil-Beschichtungen durch Direkt- und Umkehrverfahren hergestelit, 
die pragbar. lackierbar und bednjckbar sind und keine Verzugsneigung aufweisen. 
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Patentanspruche 

1. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefin-Basis. dadurch gekennzeich- 
net, 6aQ, es aus 

a) einem felndispergierten Polyolefin in 

b) einem DispergiermWel in Mengen von 60 bis 800 Gew.-Teilen, bezogen auf 
100 Gew.-Teile Polyolefin a), zusammengesetzt aus polyaddllionsShigen oder 
polymerislerbaren und copolymerisierbaren Monomeren und/oder Oligomeren 
und/oder Prepolymeren sowie gegebenenfalls flussigen Weichmachem, sowie 

c) einem fDr die gewQnschte Polyaddition und/oder Polymerisation und Copoly- 
merisatlon geeignetem Initiator-System in an sich bekannten Mengen und 

d) gegebenenfalls bis zu 700 Gew.-Teile Inerten FOIIstoffe sowie weiteren ubii 
Chen Zusatz- und Hilfsstoffen. bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a), 
besteht und dadUrch hergestelit worden ist, dafi 

1 . ein in grobstOckiger Form voriiegendes Polyolefin a) in einer Misctieinrichtung 
bei einer Temperatur wenigstens 10 »C oberhalb seiner Schmelztemperatur 
mit mindestens 20 bis 60 Gew.-Tellen (vorzugsweise 25 bis 35 Gew.-Teilen) 
eines Disperslonsmittels b) bzw. einiger ausgewihiten Komponenten des 
Dispersionsmittels b), bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a) homogen 
vermischt wird, 

2. anschlie&end unter fortwahreridem intensivem MIschen auf eine Temperatur 
von 5 bis 20 X unterhalb der Schmelztemperatur des Polyolefins a) abgekQhIt 
wird - und gegebenenfalls noch mit 5 bis 70 Gew.-Teilen des Dispersionsmit- 
tels b) Oder einiger ausgewdhlten Komponenten des Dispersionsmittels b), 
bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a) zudosiert und homogen vermischt 
werden - , wodurc*i eine feinteilige Dispersion des Polyolefins a) im 
Dispersionsmittel b) Oder in den ausgewahlten Komponenten des 
Dispersionsmittels b) entsteht und 

3. dann bei einer Temperatur unterhalb 60 "C mit dem restlichen Dispersions- 
mittel b) bzw. mit den restlichen Komponenten des Dispersionsmittels b) bis zu 
einer Gesamtmenge von 60 bis 800 Gew.-Teile Dispersionsmittel b), bezogen 
auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a) und mit einem geeigneten Initiator-System c) 
in an sich bekannten Mengen sowie mit bis zu 700 Gew.-Teile inerter 
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Feststoffe und Qblicher Hilfs- und Zusatzstoffe d) versetzt und zu einer 
pastenfSrmigen Masise mit dem gewQnschten Fiie&verhalten verarbeltet wird. 

* 

2. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf PolyolefirvBasis nach Anspaich 1 . 
dadurch gekennzeichnet, daK als Polyolefin a) Polyethylen, Polypropylen 
und/oder Copolymere des Ethylens und Propylens mit einem oder mehreren 
olefinisch ungesattigten, mit diesen Olefinen copolymerisierbaren Monomeren 
eingesetzt werden. 

3. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polydefin-Basls nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, da& ein Polyolefin a) venvendet wird, das mit polaren 
und/oder reaktiven Gruppen wie Sfluren und Ester modifiziert wurde. 

4. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefin-Basis nach Anspruch 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB als Polyolefine a) Mischungen verschiedener Poly- 
olefine eingesetzt werden. 

5. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefin-Basis nach einem oder 
mehreren der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein Polyolefin a) 
venA^det wird, das bis 80 Gew.% mit vertrSglichen bzw. teilvertrSgiichen 
Kautschuken und/oder TPE-Blockcopolymeren homogen venmischt ist 

6. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefir>-Basis nach einem oder 
mehreren der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Disper- 
sionsmlttel b) aus polyadditionsfahigen oder polymerisierbaren und copolymeri- 
sierbaren Monomeren und/oder Oligomeren und/oder Prepolymeren sowie 
flOssigen Weichmachem in Idsbaren oder mischbaren Anteilen so zusammenge- 
setzt wird, da& die Differenz zwischen seinem Losungsparameter und dem 
Losungsparameter des Poiyolefins a) unterhalb 2.5 (J/cmY'^ liegt 
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7. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefinbasis nach einem Oder 
mehreren der AnsprOche 1 bis 6. dadurch gekennzelchnet, daU ein Dlspersions- 
mittel b) verwendet wind, das aus Epoxidverbindungen (Monomere und/oder 
Ollgomere und/oder Prepolymere) und gegebenenfalls flQssigen Welchmachem 
besteht, wobei fOr das Ausgelieren des Plastisols brw. Organosols ein Initiator- 
System c) auf Basis latenter Polyadditionsinitiatoren, katalyBsch wirkender Lewis- 
saurer Polymerisatlonsinitiatoren. latenter Carbonsauresalze tertiarer Amine 
und/oder Qblicher kationischer Piiotoinitiatoren verwendet wifd. 

8. Chlorfreies Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefin-Basis nach einem oder 
mehreren der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Dispersionsmittel 
b) venfvendet wird, das aus radikalisch polymerisierbaren und copolymerisiert>aren 
Allyl- und/oder Vinyl- und/oder (Meth)acrylat-Verbindungen (Monomere und/oder 
Oligomere und/oder Prepolymere) und/oder ungesSttigten Polyester-, Vinylester-, 
Polyesteracrylat-Harzen sowie gegebenenfalls flQssigen Weich-machem besteht, 
wobei fur das Ausgelieren des Plastisols bzw. Organosols durch eine Polymerisation 
und Copolymerisation ein Initiator-System c) aus radikalischen Initiatoren. wie z.B. 
Qblichen organlschen Peroxiden, und/oder geeignete Photoinitiatoren venvendet wird. 

9. ChlorfrBles Plastisol bzw. Organosol auf Polyolefin-Basis nach einem oder 
mehreren der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Dispersions- 
mittel b) ven(vendet wird. das aus Epoxkiverbindungen (Ntonomere und/oder 
Oligomere und/oder Prepolymere) und Allyl- und/oder Vinyl- und/oder (Meth)- 
acrylat-Verbindungen und/oder ungesdttigten Polyester-, Vinylester-, Polyester- 
acrylat-Harzen und gegebenenfalls flussigen Weichmachem besteht, wobei fOr 
das Ausgelieren des Plastisols bzw. Organosols durch kombinierte Polyaddition 
und Polymerisation sowie Copolymerisation ein Initiator-System c) aus 
gesattigten Oder ungesattigten Saureanhydriden und radikalische Initiatoren, wie 
2. B. Qblichen organischen Peroxiden, und/oder geeignete Photoinitiatoren 
verwendet wird. 
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10. Verfahren zur Herstellung eines chlorfireieh Plastisols bzw. Organosols auf 
Polyolefinbasis nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi 

1. ein in grobstOddger Form vorliegendes Polyolefin b) in einer Mischeinriclitung 
bei einer Temperatur wenigstens 10 'C oberhalb seiner Schmelztemperatur 
mit mindestens 20 bis 60 Gew.-Teilen eines Dispersionsmittels b) bzw. einiger 
ausgewdhlten Komponenten des Dispersionsmittels b), bezogen auf 100 
Gew.-Teile Polyolefin a) homogen vermischt wird 

2. anschliefiend unter fortwdhrendem intensivem Mischen auf eine 
Temperatur von 6 bis 20 untertialb der Schmelztemperatur des Polyolefins 
a) abgekuhit wird - und gegebenenfails noch mit 5 bis 70 Gew.-Teilen des 
Dispersionsmittels b) oder einiger ausgewihiten Komponenten des Disper- 
sionsmittels b), bezogen auf 1 00 Gew.-Teile Polyolefin a) zudosiert und 
homogen vermischt werden - , wodurdi eine feinteilige Dispersion des Poly- 
olefins a) im Dispersionsmittei b) oder in den ausgewahlten Itomponenten des 
Dispersionsmittels b) entsteht und 

3. dann bei einer Temperatur unterhalb 60 X mit dem restlichen Dispersions- 
mittel b) mit den restlichen Komponentm des Dispersionsmittels b) bis zu 
einer Gesamtmenge von 60 bis 800 Gew.-Teile Dispereionsmittel b), bezogen 
auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a) und mit einem geeigneten Initiator-System c) 
in an sich bekannten Mengen sowie mit bis zu 700 Gew.-Teile inerter 
Feststoffe und Qblicher Hilfs- und Zusatzstoffe d) versetzt und zu einer 
pastenfenmigen Masse mit dem gewOnschten Flie&verhalten verarbeitet winJ. 

1 1. Verfahren zur Herstellung eines chlorfreien Plastisols bzw. Organosols auf 
Polyolefinbasis nach Anspruch 1 0. dadurch gekennzeichnet. daQ im 1 . 
Verfahrensschritt das Polyolefin a) mit 25 bis 35 Gew.-Teilen des Dispersions- 
mittels b) Oder einigen ausgewShiten Komponenten des Dispersionsmittels b), 
bezogen auf 100 Gew.-Teile- Polyolefin a), vermischt und homogenisiert wird. 
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12. Verfahren zur Herstellung eines chforfreien Plastisols bzw. Organosols auf 
Polyolefinbasis nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet. daB im 2. Ver- 
fahrensschritt zusitzlich 5 bis 70 Gew.-Teile des DIspersionsmlttels b) oder einer 
Komponenle des Dispersionsmittels, bezogen auf 100 Gew.-Teile Polyolefin a), 
bei einer Temperatur von 5 bis 20 »C unterhalb der Schmelztemperatur des 
Polyolefins a) eingearbeitet warden. 
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